Maquina de fabricacao de
mascara facial descartavel

Projetada para fabricacao de mascaras
com 1, 2 ou 3 camadas

Capacidade de producao:
80 a 120 por minuto

Energia : 220v / 60hz




I
Acionamento

Para ligar gire o botdo no sentido horario, para desligar gire no
sentido anti-horario

Botao de alimentacao Parada de emergéncia

Acionar




I
Tela de inicializacao
Inglés/ Chines

Manualmente

Operagao

automatica Digitar | / O (E/S)

170 | €

Contagem
de saida

Dre S e Pressione para
omecar a operz parar
Selecione para ir ao

préximo procedimento

Pressione limpar
solucao de problema




I
Manualmente

No estado manual, clique no botdo correspondente para operar.
Geralmente para teste, raramente use na producao em lote.




I
Supervisao de E/S (1/0O)

I/O (E / S) pode monitorar cada modo de entrada e saida do PLC.
Geralmente aplicado quando em manutencéo.

Alarme

Exibe detalhes de mau funcionamento.




Instrucao da Maquina de alga
para mascara facial

Capacidade de producao:
30 a 35 por minuto

Energia : 220v / 60hz




I
Acionamento

Para ligar gire o botdo no sentido horario, para desligar gire no
sentido anti-horario

Ligar
Botao de alimentacao

Parar
Parada de emergéncia

Controle de velocidade




Tela de inicializacao

Selecionar idioma:
Chines

Selecionar idioma:
Inglés




1. Auto: Clique, digite Auto;

2. Func.: Clique, digite Func.;

3. Manual: Clique, digite Manual;

4. Para .: Clique em, digite Para.;

5.1/0: clique, digite | / O (E / S);

6. Auto/Manual: Alterna duas fungoes.;

7. Acéo unica: botdo de agao unica / agao continua;
8. On: Clique para ligar;

9. Stop: Clique para parar;

10. Tabela de alarme: Mostra detalhes de mau funcionamento;
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Botbes para todas as funcdes
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No modo manual, clique no bot&do correspondente para teste.
Nao use esta funcéo para producgao de lote.
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I
Parametros

Define parametros relevantes para o funcionamento da maquina.
Parametros definidos na fabrica, ndo devem ser ajustados.
Se necessario, faca um registro.
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Supervisao de E/S

I/O (E / S) pode monitorar cada modo de entrada e saida do PLC.
Geralmente aplicado quando em manutencéo.






